VOYAGES AU CCEUR DU VIDE

Dégazage d'acier et métallurgie en poche

Les techniques de vide appliquees en particulier a la métallurgie en poche prennent une importance croissante dans
la production de l'acier. En prenant I'exemple d'une installation utilisant le procédé VHD (vide, chauffage, Dégazage)

on devra noter que I'on peut ajouter au dégazage de I'acier des traitements supplémentaires.

Sans interrompre le vide, les diverses opérations métallurgiques sont réalisees, selon un ordre variable, sans limita-
tion de temps et dans la méme enceinte de traitement. La régulation des électrodes, la mesure de la température. le
prelevement des échantillons, l'introduction de produits d'addition, la verification du niveau de vide et du débit de gaz
de brassage assurent un contréle continu du traitement de I'acier liquide.

1 La coulee de lingols sous
vide (VIT) methode de dega
zage au jet est utiisee lors de
I'elaboration de lingots de forge
el de haute performance pesant
entre 5 et 500 tonnes Le dega
zage conduit a de tres basses
teneurs en hydrogene reduisant
de facon considerable les trai
tements thermiques anti-flo
ons
Le procede evite aussi la reoxy
dation el la reprise des gaz de
Iatmosphere pendant la coulee

2 Le degazage au piquage
(TD) est surtout appliqué pour
des coulees de fours a arc de
15 a 25 t Ce degazage au
piquage garantit une bonne
reduction de I'hydrogene et un
controle de la désoxydation

L attinage sous vide a | oxy
jene 1IVOD) permet de produl
tee e 1c1ers et alhages a hau
e 1eneur en chrome de tagon
ivantageuse des points de vue
techmgue €1 economique Des
feneurs en carbone extreme

men

S un grand rende
ment du chrome une desoxy

fation et decarburation par

farmation de CO sous wide

! SS€ |d reduction de | hydio
jene du plomb et du 2inc ne
ont que quelques avantages
1 procede
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6 Lafhinage sous wvide en
convertisseur (VODC) permet
les plus grandes vilesses de
soufflage et avec ceci. de pro
fiter des effets de brassage el
de melanges intensifs aux inter
faces metal-laitier et metal-gaz
La grande garde libre et les dif
ferentes positions de bascule
ment permettent de souffler de
loxygene el des melanges
gazeux vanes par le haut et par
le fond alors que le vide est
applique en permanence ou
seulement pendant des etapes
choisies
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3 Le degazage statique des
poches (VD) avec du gaz
neutre comme agent de ringage
et de brassage se presente
comme un procede simple

Des reactions specifiques peu-
vent étre obtenues. grace au
gaz neutre. avec des laitiers
basiques L'agitation avec le
gaz neutre crée des turbu-
lences et ainsi des interfaces de
reaction plus grandes entre lai-
tier. metal et atmosphere de
vide. Ceci amene une homoge-
neéite plus parfaite, une elimina-
tion des inclusions plus effica-
ce. et une reduction amelioree
de I'hydrogene et de I'oxygene

4. Les pompes a vide utilisees
pour le degazage d'acier doi-
vent offrir une grande capacite
d'aspiration. une faible consom

mation d'énergie une marche
operationnelle sans nuisance
ecologique. et enfin doivent étre
adaptées aux traitements
melallurgiques prevus

Pour des installations de toute
taille et pour chaque type d ap

plication. les ejecteurs a vapeur
a plusieurs etages se sont intro

duits L'eau necessaire pour les
condenseurs intermediaires esl
recirculee. et les gaz daspira

tion passent par des depous

siereurs

7 L atinage en poche chaut
fante sous vide (VHD) est un
procede tres flexible Il remplit a
la fois plusieurs exigences. pro
ductivite accrue, rendement ele
ve des additions. controle de la
temperature degazage desul
furation. proprete inclusionnai
re. economie en matere pre
miere et energie et charge
limitee pour l'envirnnnement La
fusion et laffinage primaire
etant realises dans des conver
tsseurs ou des fours a arc. les
differentes etapes peuvent se
derouler dans la méme encein
te sans imitation de temps et
sans que le vide soit interrom

pu

.

8 Le procede de circulation
sous vide (VCP) dans leque
I'argon est utiise comme gaz de
propulsion travaille a un taux
eleve de circulation sans que
I'on ait besoin d'un equipement
couteux pour deplacer la poche
ou l'enceinte de traitement
C'est pourquoi ce procede se
prete particulierement a une
suite rapide de coulees a ut
traitemen! des aciers non-cal

mes et a des nuances a tre

basse teneur en cdrbone
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